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Sommario

Il presente lavoro prende in considerazione la possibilita di riutilizzare le celle di un modulo di batterie
dimensionato per un impiego di trazione elettrica, le quali abbiano subito un degrado tale da non essere
piu idonee per questa funzione ma presentino una capacita residua adatta a un altro impiego, in particolare
si considerano impieghi di tipo stazionario.

Per utilizzare queste celle occorre caratterizzarle e quantificarne la vita residua in funzione della particolare
applicazione considerata: nello studio viene mostrata la metodologia utilizzata per sviluppare le prove di
caratterizzazione, i risultati delle prove eseguite su un campione di celle e I'elaborazione di due cicli di
lavoro che schematizzano delle possibili applicazioni stazionarie di un sistema di accumulo, i due cicli sono
caratterizzati dal presentare un diverso rapporto potenza/energia.

Utilizzando i cicli proposti sono state eseguite le prove vita su due celle: una delle prove é stata completata
mentre |'altra & attualmente in corso, il lavoro presenta i risultati della prima e quelli parziali della seconda.

Lo studio mette in evidenza la fattibilita dell'idea e affronta i problemi legati alla caratterizzazione delle
celle e dei possibili cicli di lavoro a cui si possono essere sottoposte.
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1 Introduzione

II dimensionamento di un modulo di batterie per un veicolo elettrico prevede che esso debba fornire
I’energia necessaria a garantire un’autonomia variabile tra diverse decine e centinaia di chilometri e che
debba possedere una tensione compatibile con quella in ingresso all’azionamento elettrico del veicolo
stesso, tensione in genere compresa tra i 100 V ed i 300 V: per questi motivi il rapporto energia
(autonomia) su potenza erogata dal modulo e generalmente basso.

Le batterie di un veicolo elettrico sono quindi viste pil come accumulatori di energia che come riserva di
potenza: il dimensionamento in energia fa automaticamente si che il rapporto tra la corrente massima
erogata nelle fasi di accelerazione del veicolo e la capacita nominale della batteria sia dell’ordine massimo
di 2-3C.

Generalmente la vita operativa delle celle che compongono il sistema di accumulo viene considerata finita
qguando la loro capacita residua e inferiore all’'80% di quella nominale: in questa condizione anche la
resistenza interna sara maggiore di quella dichiarata dal costruttore e le specifiche sulla massima corrente
continuativa e di picco erogabili o assorbibili dalla cella non potranno pil essere considerate valide.

Il concetto di ‘Second Life’ viene introdotto partendo dall’osservazione che la capacita residua della cella
puod essere comunque adeguata ad una serie di applicazioni di tipo stazionario o di trazione: come esempio
di un impiego stazionario si consideri I'associazione delle batterie ad un sistema fotovoltaico che alimenta
un’abitazione, mentre come esempio di applicazione di trazione si pud pensare ad un carrello elevatore.

La possibilita di disporre di celle o di moduli di batterie usati ma adatti a queste applicazioni € interessante
soprattutto dal punto di vista economico, visto che il loro costo di acquisto potrebbe essere molto basso se
non nullo: per questo motivo I'Enea e I'Universita di Pisa nell’ambito della Ricerca di Sistema Elettrico
hanno avviato uno studio sui possibili utilizzi nella rete elettrica di batterie da trazione al Litio in
applicazioni di ‘Second Life’ [1].

A fronte del vantaggio economico che potrebbe derivare dal ‘Second Life’ occorre perd considerare che
esso comporta anche delle spese di investimento, infatti, nel caso di riutilizzo di singole celle sara
necessario riassemblarle in moduli: le celle andranno selezionate in modo da avere caratteristiche simili tra
di loro ed adatte al nuovo impiego e si dovra sviluppare o adattare I'elettronica di controllo del sistema.
Diviene quindi importante valutare i costi di riadattamento delle celle o dei moduli in rapporto alla durata
della vita residua prevedibile per la nuova applicazione.

Il degrado di una cella & espresso non solo dalla diminuzione della sua capacita rispetto a quella nominale,
ma anche dall’'aumento della resistenza interna e della impedenza z(jo), fattori che, come gia detto, ne
riducono la potenza/corrente di picco e continuativa che essa puo erogare o assorbire senza danno.

Per il ‘Second Life’ & quindi importante individuare delle condizioni di lavoro tali da non pregiudicare in
tempi brevi la vita del sistema di accumulo.

Grazie alla collaborazione della FIB S.r.l. (ex Faam) I'Enea ha potuto acquisire delle celle degradate, ma
ancora in buone condizioni, facenti parte di moduli batteria destinati alla trazione elettrica, e con esse ha
potuto avviare una campagna di prove tesa a caratterizzarle e ad individuare delle condizioni di lavoro tali
da non provocarne un veloce degrado delle prestazioni.

Una volta raggiunti questi obiettivi ne sono state selezionate due per eseguire una prova vita su cicli
costruiti in modo da schematizzare delle possibili applicazioni stazionarie in cui 'accumulo opera come
riserva di energia.
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2 Costruzione dei cicli di prova e test sulle celle

2.1 Caratteristiche delle celle in prova

La FIB ha fornito all’Enea delle celle utilizzate per la trazione elettrica del tipo al litio ferro fosfato. Esse sono
poste in un contenitore plastico di tipo prismatico.

Le celle provengono da moduli diversi, ognuna ha una storia di vita indipendente da quella delle altre e non
si @ seguito un criterio univoco per il loro ritiro dai veicoli: la loro caratteristica comune e che presentano

una capacita residua molto alta, dell’ordine di almeno il 75% di quella nominale.

Di seguito € mostrato il data sheet delle celle.

Single col Sharaing: 3.8V
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(Nstands for battery cell qty)
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1.0utput with high efficiency: Standard discharge
current is0.3C-0.8C,continuous maximum dis-
charge current is 3C,instant impulse discharge
currentis 10C for 10 seconds.

2.Good performance under high temperature, it
could work under 65T temperature. The battery structure
is safe and good.

3.Good performance under low temperature. 25T
is defined as discharge capacity 100%,discharge
capacity decreases to over 78%under 0C and
discharge capacity decreases to over 70% under
-20T.

4.Good safety performance, it will not explode and get
fire when internal and external of battery is damaged.
5 lifetime, the discharge capacity is still over
80% after 1500 cycle times of single cell.
6.1tcan fast charging. It could be charged to 80% within
20 minutes and charged full within 2-3h.

7.Low cost.

8.No pollution during manufacture and usage.

1.Please check if spare parts are completed when
open the package and read the operation manual
carefully.

2.Do not make the battery Short Circuit in any condition.
3.Please charge the new battery to full capacitybe-
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for for the first use.

4.The battery pack is fixed with plate and strip before
delivery do not disassemble the plate and strip when
usingthe battery. (Fig1)

5.Checking the voltage of battery, normally itis 3.2V
~3.3V.

6.Fix BMS for battery pack and protect single cell to
avoid over charge and over-discharge (Fig2).
7.Rivet or screw is used for battery connector, the
connection is as photo shows. (Fig 3) .

B.Please use copper part to connect battery packs
and fix with hydraulic pressure plier. We could also
provide the relevant connection which fixed with screws.
9.The charger used should be approved by our com-
pany in order to match with our Lithium batteries.
10.1t will shorten battery cycle lifetime and damage
battery due to overcharge and over-discharge if not
do according to the above.

B— Fig1

B> Fig2

H= Fig3

Figura 1. Caratteristiche delle celle in prova

Ogni cella e identificata da un numero progressivo che ne permette I'individuazione.

La Figura 2 mostra una delle celle in prova.
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Figura 2. Cella in prova

2.2 Impostazione delle prove di caratterizzazione

Lo scopo delle prove di caratterizzazione non & solo quello di determinare la capacita residua delle celle ma
anche quello di individuare una corrente continuativa di lavoro che non le danneggi in breve tempo: per
fare questo si € operato per approssimazioni successive.

Il metodo utilizzato e stato quello di eseguire dei cicli di carica e scarica ad una determinata corrente Ic e
di verificare a fine prova lo stato di salute della cella espresso in termini di capacita residua, variazione di
resistenza interna ed eventuali modifiche della geometria del contenitore: in base al risultato di questa
analisi si & stabilita una nuova corrente di lavoro per la prova successiva.

Dal data sheet di Figura 1 si ricava che la cella opera senza danneggiarsi tra una tensione minima di Vmin
=2.5 V ed una massima di Vmax =3.8 V: il ciclo di prova standard consiste nel fissare una scarica costante
alla corrente Ic fino al raggiungimento di Vmin, seguita da una ricarica alla stessa corrente che si
interrompe al raggiungimento di Vmax, in seguito si fissa una corrente di carica lcv tale da mantenere la
tensione di cella costante e pari a Vmax, questo comporta una riduzione graduale della Icv e la prova viene
interrotta quando lcv <= Ic /10.

Il primo test é stato eseguito considerando la capacita nominale della cella, ovvero 90 Ah, ed impostando
un ciclo di scarica ad 1C, per cui la prima corrente di lavoro Ic & stata posta a 90 A: si & deciso di eseguire
due ciclia 90 A ed uno a C/2 (Ic =45 A) allo scopo di indagare su eventuali dipendenze della capacita e della
resistenza interna dalla corrente di scarica.

La Figura 3 mostra I'impostazione al ciclatore del profilo di scarica/carica: nella colonna ‘Reg. D’ sono
indicati i tempi di campionamento dei dati, la colonna ‘A’ mostra le correnti di lavoro.
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Figura 3. Impostazione della prova standard

Il risultato del primo test e riportato in Tabella 1.

Tabella 1. Primo test di cella

08/07/14 FLT-LFMP 90 Ah 11100612505

Ciclo Corrente | Res int | Capacita | Ahcar/Ahsc

[A] [mQ] [Ah]

1 - scarica 90 4.69 80.48 1.01

1 - carica 90 5.14 80.89

2 - scarica 90 6.36 71.48 1.01

2 - carica 90 4.92 72.50

3 - scarica 45 7.01 55.79 1.02

3 - carica 45 8.30 56.67

La Tabellal riporta la data di esecuzione del test, I'identificativo della cella ed i risultati della prova.
Alla fine della prova il contenitore della cella risultava deformato essendosi gonfiato ai lati, come mostrato

nella Figura 4.
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Figura 4. Deformazione del contenitore della cella in prova paragonato ad uno integro

Dalla Tabella 1 si evince un crollo della capacita ed un aumento della resistenza interna.

Il risultato dimostra che la corrente utilizzata nel test non pu0 essere sopportata con continuita dalla cella
in prova pena un veloce degrado delle sue caratteristiche: per verificare se questo risultato ha validita
generale si e selezionata un’altra cella e si e ripetuto il test.

| risultati del nuovo test sono riportati in Tabella 2.

Tabella 2. Test di verifica a 90 A

09/07/14 FLT-LFMP 90 Ah 11100612503
Ciclo Corrente | Res int | Capacita | Ah/Ahg
[Al | mQ] | [Ah]

1 - scarica 90 4.25 34.84

1 - carica 90 5.04 85.22 /

2 - scarica 90 5.81 78.19 101

2 - carica 90 4.48 78.86

3 - scarica 45 5.94 78.03 101

3 - carica 45 6.68 79.07

Il comportamento della seconda cella e stato diverso da quello della prima: la capacita € stata mantenuta
tra il secondo ed il terzo ciclo di lavoro, ma si € comunque rilevata una deformazione del contenitore
analoga a quella mostrata in Figura 4.

Nelle due prove i fenomeni di rigonfiamento e perdita di capacita si sono verificati tra il secondo ed il terzo
ciclo di test, questo fa dedurre che la corrente di scarica di 90 A non porta ad un immediato degrado delle
celle, ma non puo essere sopportata in modo continuativo dalle stesse: si stabilisce percio di considerare il
valore di 90 A come la massima corrente possibile di scarica per un tempo limitato, fissato in 180 s.

In base a quanto trovato si & eseguito un nuovo test scegliendo per esso una corrente di lavoro di 45 A, la
Tabella 3 riporta i risultati trovati dopo I'effettuazione di tre cicli.

Tabella 3. Test di verificaa 45 A

14/07/10 FLT-LFMP 90 Ah 11100612504
Ciclo Corrente | Res int | Capacita | Ahcar/Ahsc

[Al | (mQ] | [Ah]

1-scarica | 45 6.41 81.15 1.02

1-carica |45 7.49 82.86

2 - scarica | 45 7.28 76.93 1.02

2 -carica | 45 7.46 78.43

3 -scarica | 45 7.58 76.50 1.02

3-carica | 45 8.28 77.82
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La Tabella 3 mostra che dopo la perdita di capacita relativa al primo ciclo la cella in prova ha mantenuto le
sue caratteristiche (cicli 2-3), ma alla fine del test anch’essa era gonfia e la sua resistenza interna era
aumentata. La deformazione della cella era tale da non giustificare il proseguimento delle prove a 45 A: per
guesto motivo si & fissato come nuovo valore della corrente di lavoro il valore di 30 A.

E’ stato impostato un nuovo test e lo si € ripetuto per cinque volte in considerazione del fatto che la cella
durante la prova durante la prova non mostrava alcuna deformazione o perdita di capacita, il risultato e
riportato in Tabella 4.

Tabella 4. Test di verificaa 30 A

11/07/14- FLT-LFMP 90 Ah 12011500182
Ciclo Corrente | Res int | Capacita | Ahcar/Ahsc

[A] [mQ] [Ah]

1 - scarica 30 6.76 78.77 1.04

1 - carica 30 7.54 81.54

2 - scarica 30 7.63 77.77 1.03

2 - carica 30 7.50 80.34

3 - scarica 30 8.07 77.74 1.03

3 - carica 30 7.45 80.13

4 - scarica 30 7.51 78.11 1.03

4 - carica 30 8.77 80.32

5 - scarica 30 7.63 78.20 1.03

5 - carica 30 8.77 80.39

Alla fine del test la cella non si & deformata e la capacita, come gia detto, € rimasta invariata.
Per verificare se la cella pud lavorare continuativamente con la corrente di 30 A si & eseguita su di essa una
nuova serie di cicli, il cui risultato e riportato nella Tabella 5.

Tabella 5. Nuovo test a 30 A sulla stessa cella

14/07/14- FLT-LFMP 90 Ah 12011500182
Ciclo Corrente | Resint | Ah Ahcar/Ahsc
1 - scarica | 30 8.61 77.50 103
1-carica | 30 8.73 79.52 )
2 - scarica | 30 8.32 77.85 103
2 -carica | 30 8.80 79.85 ’
3 - scarica | 30 7.51 77.79 103
3 -carica |30 7.54 79.86 ’
4 - scarica | 30 8.36 77.72 103
4 - carica | 30 8.72 79.84 ’

Anche alla fine di questi cicli, oltre a non essere variata la capacita residua e la resistenza della cella, il suo
contenitore non ha subito deformazioni: la Figura 5 mostra I'andamento della capacita in funzione del
numero di cicli di prova.

10
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Figura 5. Andamento della capacita nei cicli standard a 30 A

Considerando che il dato di capacita relativo al primo ciclo € tendenzialmente maggiore degli altri perché la
cella & inizialmente a riposo, si puo concludere che a 30 A la capacita rimane praticamente invariata per i
primi nove cicli di lavoro e la cella non subisce stress termici che portino a deformazioni del contenitore.
Per verificare la validita generale di questo risultato si € eseguito un nuovo test sulla cella 11100612503 che
era gia stata analizzata precedentemente nella prova a 90 A, (i risultati del primo test sono mostrati in
Tabella 2).

La Tabella 6 mostra i risultati del nuovo test.

Tabella 6. Test di verifica su cella gia caratterizzata

16/07/14- FLT-LFMP 90 Ah 11100612503
Ciclo Corrente | Res int Ah Ahcar/Ahsc

1 - scarica 30 7.18 | 76.174 104
1 - carica 30 7.50 | 79.561 ‘
2 - scarica 30 6.68 | 78.384 103
2 - carica 30 6.29 | 80.524 )
3 - scarica 30 6.93 | 78.758 103
3 - carica 30 8.72 | 80.864 )
4 - scarica 30 6.66 | 78.918 103
4 - carica 30 7.48 | 81.073 )
5 - scarica 30 6.87 | 79.065 103
5 - carica 30 8.72 | 81.209 )

In questo caso la capacita e leggermente cresciuta e non si sono avute ulteriori deformazioni del
contenitore rispetto a quelle rilevate nella prima prova.

Sulla base di questi risultati si & quindi scelto per le celle a disposizione un valore di corrente continuativa di
lavoro pari a 30 A e con esso sono state eseguite le prove di caratterizzazione.

La Figura 6 mostra I'impostazione al ciclatore delle prove di caratterizzazione.

11
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= = Allarme ext
= Caratteristiche della fase | [ Condizioni di fine fase |
E d Tipologia A VIiW Reg.D Tempo Capacitd Tensione Corrente Rampa Allarme ext
1 Pausa 10s —
A0 2 Scaricalcost 30.0A 10r/sec 10s 100.0Ah 2.5V min -
40- 3 Scaricalcost 30.0A 30s | 12600s  1000Ah 25V min mosm @ TP
i 4 Pausa 150s 1800s ;
5 Caricalcost 30.0A 10 rfsec 10s 100.0Ah 3.8V max
-100- 6 CaricaV cost 300Amax 38V 30s 14400s  100.0Ah 1.0A min
7 Pausa 150s

Laboratorio di Casaccia (Rl

H Microciclo Nessun micraciclo attivo ]

Capacitd

Carica 279961 Ah Carica  9887Wh DI
Scarica 267.760 Ah Scarica 841.3Wh @ 5
Totale 12201 Ah Totale 1473Wh
Termine: 1800 sec
(LAagora ) Ago 2014
Durat: -97.
Bilancio energeatico urata 699.2 5 I 14:27:50

Figura 6. Impostazione della prova di caratterizzazione a 30 A
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2.3 Prove di caratterizzazione

Le prove di caratterizzazione hanno permesso di individuare le condizioni delle celle giunte in Enea: come
detto precedentemente ognuna di esse ha una storia di vita diversa e non sono stati applicati criteri
omogenei per il loro ritiro dai veicoli.

Le prove di caratterizzazione sono state utilizzate in questa ricerca per definire lo stato delle celle e per
determinare le caratteristiche di un ciclo di lavoro che esse possano eseguire senza subire un veloce
degrado delle loro prestazioni: in un’applicazione reale le prove saranno utili anche per la costruzione di
moduli i cui componenti abbiano caratteristiche omogenee tra di loro.

L'impostazione delle prove e quella mostrata precedentemente: per ogni cella sono stati eseguiti cinque
cicli standard di carica/scarica alla corrente ‘base’ di 30 A, sono state analizzate in totale cinque celle. Si é
deciso di caratterizzare anche la cella 11100612504 che era stata sottoposta ai cicli da 45 A (Tabella 3), i
risultati sono riportati nelle Tabelle 7 e 8.

Tabella 7. Prova di caratterizzazione su cella 12011500035

18/07/14- FLT-LFMP 90 Ah 12011500035
Ciclo Corrente | Resint | Ah | Ahcar/Ahsc

1 - scarica 30 6.61 | 8241 103
1 - carica 30 7.44 | 8491 ’
2 - scarica 30 6.73 | 81.96 103
2 - carica 30 7.54 | 84.04 ’
3 - scarica 30 6.49 | 81.76 102
3 - carica 30 7.49 | 83.72 ’
4 - scarica 30 6.54 | 81.71 102
4 - carica 30 7.50 | 83.72 ’
5 - scarica 30 7.05 | 81.76 102
5 - carica 30 7.53 | 83.72 ’

Tabella 8. Prova di caratterizzazione su cella 11100612504

21/07/14- FLT-LFMP 90 Ah 11100612504
Ciclo Corrente | Resint | Ah Ahcar/Ahsc
1 - scarica 30 9.87 | 5.424
1 - carica 30 11.11 | 80.25 /
2 - scarica 30 10.70 | 72.50 108
2 - carica 30 11.24 | 78.11 ’
3 - scarica 30 10.23 | 74.14 103
3 - carica 30 11.25 | 76.39 ’
4 - scarica 30 10.25 | 73.75 103
4 - carica 30 11.25 | 75.82 ’
5 - scarica 30 9.04 | 73.38 103
5 - carica 30 11.29 | 75.44 ’
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Tabella 9. Prova di caratterizzazione su cella JMZJJA00082

23/07/14- FLT-LFMP 90 Ah JMZJJA00082
Ciclo Corrente | Resint | Ah Ahcar/Ahsc
1 - scarica 30 7.01 | 86.47 104
1 - carica 30 6.21 | 89.57 ’
2 - scarica 30 6.46 | 87.75 102
2 - carica 30 7.48 | 89.55 ’
3 - scarica 30 7.72 | 87.48 102
3 - carica 30 8.71 | 89.38 ’
4 - scarica 30 7.76 | 87.15 102
4 - carica 30 7.49 | 89.05 ’
5 - scarica 30 7.78 | 86.87 1.0
5 - carica 30 8.61 | 88.82 ’

Tabella 10. Prova di caratterizzazione su cella 12011500160

14/07/28- FLT-LFMP 90 Ah -12011500160
Ciclo Corrente | Resint | Ah | Ahcar/Ahsc

1 - scarica 30 6.30 | 79.65 1.03
1 - carica 30 7.46 82.4 ’
2 - scarica 30 6.97 | 79.43 103
2 - carica 30 7.48 | 82.20 )
3 - scarica 30 6.54 | 79.40 103
3 - carica 30 7.44 | 81.95 '
4 - scarica 30 6.86 | 79.19 102
4 - carica 30 7.87 | 80.87 ’
5 - scarica 30 7.33 | 79.11 103
5 - carica 30 7.52 | 81.42 ’

Tabella 11. Prova di caratterizzazione su cella 11080512427

04/08/14- FLT-LFMP 90 Ah —11080512427
Ciclo Corrente | Res int Ah Ahcar/Ahsc
1 - scarica 30 9.71 | 78.13 106
1 - carica 30 9.96 | 83.18 ’
2 - scarica 30 8.37 | 80.28 1.0
2 - carica 30 9.98 | 81.96 ’
3 - scarica 30 9.64 | 79.18 103
3 - carica 30 10.03 | 81.18 ’
4 - scarica 30 8.62 | 79.15 103
4 - carica 30 11.32 | 81.37 )
5 - scarica 30 8.83 | 79.37 103
5 - carica 30 10.03 | 81.62 '

Le prove hanno messo in evidenza una sostanziale uniformita di caratteristiche delle celle, le quali sono
generalmente dotate di una capacita residua compresa tra il 78% e 1'88% di quella nominale, la resistenza
interna risulta essere molto maggiore della nominale (1,8 mQ).
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2.4 Costruzione dei cicli di lavoro per le prove vita

Lo scopo del lavoro € quello di stimare la vita residua delle batterie laddove esse vengano riutilizzate in
un’applicazione stazionaria legata alla rete elettrica.

Il lavoro fatto finora ha permesso di verificare la congruita delle caratteristiche delle celle e le prestazioni,
in termini di corrente continuativa e di picco, che gli si possono richiedere senza danneggiarle in breve
tempo: tali correnti sono state fissati ai valori di 30 A e 90 A.

Le applicazioni che si possono considerare per un accumulo in rete sono nei casi estremi di potenza o di
energia: nel primo caso I'accumulo dovra erogare correnti elevate per un tempo limitato, nel secondo
invece correnti saranno limitate, ma il tempo sara lungo. In un accumulo le correnti vengono considerate
‘elevate’ o ‘limitate’ in funzione del C-rate delle stesse, ovvero il rapporto tra il valore della corrente e la
capacita nominale della cella o del modulo.

Nel caso del ‘Second Life’, dal momento che si stanno trattando celle degradate, il valore della corrente
‘impulsiva’ ed il tempo per il quale essa potra essere erogata o assorbita non potra comunque essere
elevato, per cui per un utilizzo in potenza questo parametro va ben individuato dal progettista.

Nel presente lavoro anche la corrente di 90 A, individuata come impulsiva per le celle a disposizione, & in
realta stata scelta derivandola da prove di carica e scarica complete.

Lo studio & stato svolto con I'idea di considerare un reimpiego delle celle su cicli di energia: I'idea & quella di
considerare la cella come facente parte di un accumulo legato ad una macchina operatrice ed a un carico
costante, la macchina opera in modo periodico, il carico invece assorbe una potenza costante, durante le
pause di lavoro le batterie si ricaricano.

Le prove di caratterizzazione sono state sviluppate pensando a questo tipo di applicazione nella quale la
profondita di scarica € molto elevata, ma la potenza richiesta alla batteria molto bassa.

Questa tipologia di funzionamento puo essere associata a quella di un carroponte (alza un carico e lo sposta
per poi riabbassarlo), una pompa (con il transitorio di avviamento ed il funzionamento a regime) ed anche
guella di macchine legate a produzioni in serie (ad es. un avvitatore + un nastro trasportatore).

Il ciclo che ne esce & quindi molto semplice, ma adatto a caratterizzare una vasta serie di applicazioni.

Sono state realizzare due diverse versioni del ciclo, denominate ‘Pro’ e ‘Light’: la versione ‘Pro’ prevede un
picco di corrente di 90 A mantenuto per tre minuti ed una corrente di carica/scarica continuativa di 30 A,
mentre la ‘Light’ utilizza una corrente di picco di 30 A ed una di carica/scarica di 15 A. Testando due celle
distinte ma di caratteristiche paragonabili tra di loro & possibile analizzare I'effetto di un dimezzamento
della corrente continuativa di scarica sulla durata di vita dell’accumulo.

2.4.1 Ciclo di lavoro ‘Pro’
La Tabella 12 riporta le caratteristiche del ciclo di prova ‘Pro’.

Tabella 12. Ciclo di lavoro ‘Pro’

Fase Valore | Durata | Condizione limite
Pausa 2s

Scarica | costante | 90 A 180s Vcellax=2,5V
Pausa 30s

Scarica | costante | 30 A Vcellax=2,5V
Pausa

Carica |l costante | 30A Vcella>=3,8V
Carica V costante | 3.8V <=3 A

Pausa 1800 s

La Figura 7 ne mostra I'impostazione al ciclatore.
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Profil
{l
Descrizione breve Limt di funzionamenta
I Descrizione estesa la Limiti di tensione Cormente massima
Minima 320 4 Carica gH}OD A
o I Nel profilo Mel profilo 300|A
= ~ ~
zZ MasslmaE«lﬂ v Scarica EH}OD A
H E ' Bl dlizponiil '
E - Nel profilo 38|V Mel profilo 90.0 | A
2 'C
Cartelle prefil I
Batteria Temperatura B [CMApphprafil
o ) [ Clierte 1 =
Marea Masslma,a15r00 & " | Versione Freced
kW
l Caratteristiche della fase I [ Condizioni difine fase I lan
Tipologia A VW Reg.D Tempo Capacita Tensione Cormrente Rampa Allarme ext
1 Pausa 2s 10s il b h
2 Scarical cost 90.0A 10fsec | 10s  5OAh  25Vmin fie profk I
|| Batt48VnGrad20Decr pro e
3 Scaricalcost 90.0A 10s 170s 5.0Ah 2.5V min | Batt48VniGrad30Cor pro
4 Pausa 101fsec 5s || Batt48VnSCPr1 pro i
= 5 Pausa 5s 255 — Eatt\':‘ﬂh’nScarlﬂ%rp;m |
é & Scaricalcost 30.0A 101/sec 10s 100.0Ah 2.5V min : Batt60VnScarC2 pro
3 7  Scaricalcost 30.0A 30s 12600s  100.0Ah 2.5V min | Batt60VnSCPr1 pro
P 10 10 | Batt78C288VnSCPrpro
8 |Pausa Hsec s | Ban78C288VnSCPr pro
9 Pausa 150s 1790s || Batt78C288VnSCPrZpro
10 Carica l cost 3004 10fsec | 10s  1000Ah 3BV max || Batt7ECIBEVNSIC pro | |
- - || Batt96VnSCPrpro
11 Carica V cost 300Amax 38V 30s 14400s  100.0Ah 1.0A min | Batt FMPS0A hsuperiight pro
12 Pausa 10r/sec 10s || BattLFMPS0Ahifedight pro
|| |BattLFMP30Ahife pro
13 Pausa 150s 1790s | BatLFMP30AN fight pro -
|| BattLFMP3DAh pro
| PausaPerHCV pro
| 5Cltio pro
L || S0LO PAUSA con all ext per cambio fase pro
| || S0LO PAUSA pro -
. ’
|| Microciclo Nessun microciclo attivo Modifica M

12:05:50

Figura 7. Impostazione del ciclo di lavoro ‘Pro’

Le Figure 8 e 9 riportano un dettaglio dell’andamento della corrente e della tensione nel ciclo ‘Pro’
registrati durante la prova vita.
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201+ —

a0ll I I
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tempo [s] x 10°
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Figura 8. Corrente nel ciclo di lavoro ‘Pro’

35—

Tensione [V]

25—

tempo [s]

Figura 9. Tensione di cella nel ciclo di lavoro ‘Pro’

Per il ciclo di lavoro ‘Pro’ ci si aspetta una potenza massima erogata di 250 W e un’energia erogata massima

di 200 Wh con un rapporto di 1,25 W/Wh.

2.4.2  Ciclo dilavoro ‘Light’

La Tabella 13 riporta le caratteristiche del ciclo ‘Light’.

Tabella 13. Ciclo di lavoro ‘Light’

Fase Valore | Durata | Condizione limite
Pausa 2s

Scarica | costante | 30 A 180s Vcella<=2.5V
Pausa 30s

Scarica | costante | 15 A Vcella<=2.5V
Pausa

Carica | costante | 15 A Vcella>=3.8V
Carica V costante | 3.8V I<=1.5A

Pausa 1800 s

La Figura 10 riporta la schermata del ciclatore con I'impostazione del ciclo ‘Light’.
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Eﬁmlcidmmwbme%?" B ——_ . L ‘F -

Eile Profili Speciali Info!

descrittivi Parametri genera

150 Profilo di lavor - BattLFMPS0AR-life-light.pro | 3.28 \%
Profile Modifica .
125~ . A
Descrizione breve | | Limit di furiziorramento 14.47
o 100 l Descrizione eslesa . Limiti di Corrente massima PT-100
= °
2 Minima 520 vV Caica 00 | C
5. l g g 100.6
2 ’ I:
g Nel profilo 25|V Nel profilo 150| A .
=
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e Nel profilo Nel profils

25 Potenza
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o Batleria | |
Marca | | I—MasslmaH‘ISDD |’C Capacit
g - 0.395 A"

80 Caratteristiche della fase | [ Condizioni di fine fase | e
B Tipologia A Viw RegD Tempo Capacitd Tensione Corente Rampa Allarme ext 7 ljl
40+ 1 Pausa 2s 10s |
_ 204 2 Scaricalcost 30.0A 101/sec 10s 5.0AR 2.5V min . 1
< 3 Scarica | cost 30.0A 10s 170 50Ah  25Vmin |l
E 0 4  Pausa 101/sec Bs
S 20— 5 Pausa bs 25s 5
& Scaricalcost 15.0A 10rjsec 10s 100.0Ah 2.5V min —
40 7  Scaricalcost 15.0A 30s 25200s  1000Ah 2.5V min (il
Rillly 8 Pausa 101/sec 10s ! Imposta Eﬂ]&
20+ 9 Pausa 150s 1790s
10 Caricalcost 15.0A 10r/sec 10s 100.0Ah 3.8V max
- 11 CaricaV cost 150Amax 38V | 30s | 28800s  100.0Ah 1.0A min
|| Microciclo Nessun microciclo attivo

Laboratorio di Casaccia (RM)

Capacitd E

Gestione disgrammi Profilo evidenziato
Carica 0.000 Ah
Dimensions diagrammi a lmti massimi del macrociclo [ Dettagi.. || Spostasu [ Spostagiu | Eimina profic |
Scarica 1831An 5| mbia scale dogrammi =d ogni proia
Totale  -1831Ah L

—_— Salva parametri
Per avviare una nuova prova occorre predisporre raparapraes 16 Set 2014

il ciclatore e accettare i parametri immessi Fine funzione I
12:59:14

Bilancio energeti

Figura 10. Impostazione del ciclo di lavoro ‘Light’

Le Figure 11 e 12 riportano un dettaglio dell’andamento della corrente e della tensione nel ciclo ‘Light’
registrati durante la prova vita.

18



% RICERCA DI SISTEMA ELETTRICO

35T T T T T T T

25—

20

10

Corrente [A]

10

15—

2oLl [ [ [ [ [ [
0 0.5 1 15 2 25 3
tempo [s]

Figura 11. Corrente nel ciclo di lavoro ‘Light’

35—
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25—
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Figura 12. Tensione di cella nel ciclo di lavoro ‘Light’

Per il ciclo di lavoro ‘Light’ ci si aspetta una potenza massima erogata di 95 W e un’energia erogata massima

di 250 Wh con un rapporto di 0,38 W/Wh.

19



ACCORDO DI PROGRAMMA MSE-ENEA

2.5 Caratterizzazione dei risultati, parametri d’interesse

Per valutare le prestazioni delle celle non si sceglie di sottoporle ad un ciclo standard dopo un intervallo
prefissato di cicli di lavoro ma, vista la struttura dei cicli di test che si sono costruiti, si sceglie di valutare i
seguenti parametri ad ogni loro esecuzione:

Capacita scaricata

Capacita ricaricata
Rendimento amperorametrico
Rendimento energetico

PwnNPE

II rendimento amperorametrico €& il rapporto tra la capacita totale scaricata e quella ricaricata, il
rendimento energetico € invece il rapporto tra le energie totali scaricate e ricaricate.

Il rendimento energetico & un parametro fondamentale per giudicare la convenienza dell’adozione di un
sistema di accumulo: infatti la sua adozione ha un costo che puo essere giustificato solo in termini di vita
operativa e risparmio energetico, il dato € ancora pil importante se si pensa di utilizzare il sistema di
accumulo nella compravendita di energia in una rete elettrica [2].

2.6 Risultati

2.6.1 Ciclo dilavoro ‘Pro’

La prova e stata eseguita sulla cella 11100612504 la cui caratterizzazione iniziale & mostrata in Tabella 8: la
cella non presentava deformazioni del case e la sua capacita residua nel test di caratterizzazione € andata
aumentando, raggiungendo il 90% di quella nominale.

Anche durante il test vita la capacita e andata inizialmente aumentando, partendo da un valore iniziale di
61 Ah fino a giungere ad uno massimo di 71 Ah, per poi iniziare a scendere.

Il test e stato interrotto quando la capacita residua in scarica della cella si & ridotta a 23 Ah (25 % della
nominale): questo e avvenuto dopo 75 cicli di prova, alla fine del test la geometria della cella era
profondamente deformata.

La Figura 13 mostra la deformazione del case comparandolo con uno di una cella integra.

Figura 13. Deformazione del contenitore della cella in prova comparato con uno di riferimento
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Di seguito viene mostrata la deformazione utilizzando delle linee di riferimento.

Figura 14. Deformazione del contenitore della cella in prova
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La Figura 15 mostra I'andamento delle capacita in carica e scarica della cella al variare del numero dei cicli
di lavoro.

80 I T T T T T I

Carica
Scarica

Capacita [Ah]

10 20 30 40 50 60 70 80
Ciclo

Figura 15. Andamento delle capacita durante il ciclo di lavoro ‘Pro’

La Figura 16 mostra che dopo un ‘transitorio’ iniziale in cui la cella ha acquisito capacita, si sono avuti altri
38 cicli in cui essa & diminuita in modo limitato, successivamente invece la capacita & scesa in modo molto
piu accentuato.

Associando la riduzione della capacita con il degrado della cella si pud osservare come & possibile
distinguere tre diverse fasi di degrado approssimabili con tre spezzate: nella prima la velocita di degrado e
contenuta (fase 1) nella seconda aumenta (fase 2) e successivamente torna, sia pure in modo limitato, a
diminuire (fase 3).

80 T T T T T T T

Carica
Scarica

70—

60—

50— -

40—

30—

2 L [ [ [ i i i
0

Figura 16. ‘Velocita di degrado

L'esistenza della fase 3 ¢ giustificata dal fatto che in essa la cella non & pilu in grado di erogare la corrente di
picco 90 A richiesta dal ciclo: appena ci si prova, la tensione scende sotto il livello minimo di lavoro e si
passa alla fase di scarica a corrente costante. Quindi I'apparente diminuzione della velocita di degrado della
cella e legata solo al fatto che questa non riesce pilu ad assicurare le prestazioni richieste dal ciclo di lavoro.
Il grafico in Figura 17 riporta invece gli andamenti dei rendimenti amperorametrico ed energetico.
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Figura 17. Rendimenti nel ciclo ‘Pro’

Il rendimento amperorametrico si mantiene molto alto durante tutta la prova, oscillando tra un valore
massimo di 0.97 ed un minimo di 0.87, mentre quello energetico oscilla tra un massimo di 0.81 ed uno
minimo di 0.69, anche in questo caso si possono distinguere le tre ‘fasi’ viste precedentemente.

Il rendimento energetico & legato al quadrato della corrente ed al valore della resistenza interna di cella: in
generale se si considera che le celle vengono utilizzate per una applicazione di ‘Second Life’ € normale
aspettarsi che le loro resistenze interne siano molto alte rispetto a quelle nominali e di conseguenza anche i
rendimenti saranno inferiori a quelli che ci si aspetterebbe, a parita di ciclo di lavoro, da una integra.

2.6.2 Ciclo dilavoro ‘Light’
Al momento della stesura di questo testo la prova vita sul ciclo di lavoro ‘Light’ € ancora in fase di

esecuzione, finora sono stati completati undici cicli e da essi si possono trarre alcune utili indicazioni.
Il ciclo Light e stato eseguito sulla cella 12011500182 la cui caratterizzazione é riportata nelle Tabelle 4 e 5:

la prima cosa che si osserva € che nei primi undici cicli, la capacita della cella non € cambiata.

85 T T I T T
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©
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®
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79—
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1 8 9 10 11

Figura 18. Andamento delle capacita durante il ciclo di lavoro ‘Light’
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A differenza del caso del ciclo ‘Pro’ qui non si e avuto il ‘transitorio’ di avviamento in cui la capacita
cresceva, esaminando le Tabelle 4-5 si evince pero che la cella ha iniziato la prova vita partendo gia dalla
massima capacita residua.

Il rapporto amperorametrico rimane costante e simile a quello trovato per il caso del ciclo ‘Pro’, questo
risultato era prevedibile anche osservando i risultati di tutte le prove di caratterizzazione eseguite nello
studio (Tabelle 1-11).

0.98 T T T T T T T T

Coulombico
Energetico

o
S
T
1

rendimento

09— —

Figura 19. Rendimenti nel ciclo ‘Light’

Il rendimento energetico nel ciclo ‘Pro’ ha avuto un valore massimo di 0.8, mentre nel ciclo ‘Light’ € salito a
0.87, questo e dovuto alla riduzione della corrente di lavoro: infatti, le perdite per effetto Joule sono
proporzionali al quadrato della corrente di lavoro.

La riduzione della corrente di lavoro, e quindi della densita di corrente cui & sottoposta la cella, comporta la
diminuzione delle perdite per effetto Joule (e quindi della dispersione di calore): cio fa pensare che il ciclo
‘Light’ possa garantire una vita della cella molto maggiore di quella trovata con il ciclo ‘Pro’.

3 Conclusioni

Il concetto di ‘Second life’, legato al riutilizzo di celle di moduli di batterie considerati esausti per una
determinata applicazione (in genere si parla di moduli per veicoli elettrici), ma adatti ad altri possibili usi,
puo portare a un risparmio economico che giustifica una ricerca approfondita sulla sua fattibilita.

Il presente lavoro ha approfondito alcune tematiche legate a questa ricerca: in particolare si € evidenziato
che & necessario caratterizzare le condizioni della cella o del modulo per individuare delle correnti di lavoro
che non portino a un degrado troppo veloce delle prestazioni dell’accumulo e che il tempo di vita del
sistema di accumulo nell’applicazione considerata deve essere tale da giustificare il costo d’investimento
necessario per il suo ricondizionamento.

Per stimare il tempo di vita in una specifica applicazione occorre eseguire dei test su cicli di lavoro che la
schematizzino. Quelli presentati in questo studio utilizzano I'accumulo come riserva di energia e non di
potenza: questa scelta non & solo legata alle caratteristiche del particolare modello di cella preso in
considerazione, ma nasce dall'idea che e difficile definire la corrente di picco di una cella degradata e che,
in generale, essa presentera un’elevata resistenza interna e se utilizzata in applicazioni di potenza, lavorera
in condizioni di bassa efficienza e con un’aspettativa di vita limitata.

Lo studio ha presentato i risultati di una prova vita completa eseguita sul ciclo ‘Pro’ e quelli parziali relativi
al ciclo ‘Light’: quando saranno disponibili i risultati finali della prova su quest’ultimo ciclo sara possibile
metterli in relazione con i primi e cercare di approfondire il tema della stima della vita delle celle eseguita
su cicli aventi caratteristiche simili ai due analizzati.

24



%, RICERCA DI SISTEMA ELETTRICO

4 Riferimenti bibliografici

1. Massimo Ceraolo, Romano Giglioli, “Procedure di prova per la determinazione della capacita residua in
termini di ‘second life’ degli accumulatori al Li delle auto elettriche”, Report RdS/2012/252.

2. M. Brocco, E. Calo, A. Lucci, M. Pasquali, “Analisi costi e benefici sull’introduzione di sistemi di accumulo
ad idrogeno e Flow Battery nella rete elettrica Italiana”, Report RdS/2013/255.

25



	Sommario
	1  Introduzione
	2  Costruzione dei cicli di prova e test sulle celle
	2.1 Caratteristiche delle celle in prova
	2.2 Impostazione delle prove di caratterizzazione
	2.3  Prove di caratterizzazione
	2.4  Costruzione dei cicli di lavoro per le prove vita
	2.4.1 Ciclo di lavoro ‘Pro’
	2.4.2 Ciclo di lavoro ‘Light’

	2.5  Caratterizzazione dei risultati, parametri d’interesse
	2.6 Risultati
	2.6.1 Ciclo di lavoro ‘Pro’
	2.6.2 Ciclo di lavoro ‘Light’


	3  Conclusioni
	4  Riferimenti bibliografici

