Detail I Detail F 60 °
Scale: 1:2 Scale: 1:1 17
Tlp%co per saldature Tipico per saldature 13 Detail D 30° (NOTA/REMARK 7)
Typical for welds Typical for welds Scale: 1:1 o -
T~ Ve /ih\ . Typical for welds Detail H A -
s © . : W18 (NOTA/REMARK 4)
N / Scale: 1:1 22 ~
30 : 0| A Tipico per saldature < \#\\\5/,
%<; 39 \ e 7 Typical for welds \ = / P
21, \ g W13 |
\\ 4N 30
| N . ,
< R : 5 S ©
8 z ™ (10} 8 20 — v Detail Q
g ‘ //;::;7ﬁ* “\\\\\\\ - 4 e Scale: 1:10
N b ™ Without ITEMS 10-11
. — 5 ;
4 e/ 0 N 2 15
7 3 N 7 0 :U
/ \ | _ o
e \ Detail C @
-/ 1{ _///// \ Scale: 1:1 |
20.5 T \ Tipico per saldature \
- D i1 oo ' \ Typical for welds 1 \
10 etail E © |
. . \ W5 - W8 (NOTA/REMARK 4)
Scale: 2:1 :
50 8. / N
Tipico per saldature \ - L L L g
Typical for welds | « Section view X-X A2
W5-W8
w2-w1 ‘ Scale: 1:1 Scale: 1:5
/ . . : . . . Without ITEMS 10-11
/ Tipico tolleranze giunti trasversali (NOTA/REMARK 7)
‘ // Tollerance typical for transvers joints
AN / / \ ITEM 9 Detail y
) ’ / \ Scale: 1:5
D 5 \\x\\ /// ( ) (NOTA/REMARK 7)
Section view A-A e | |
[] = \\ // \
Scale: 1:20 ~_ -
® \\‘\7’/4/4 N /
O
o
O " 5 = 1 " O 1 @
o & L
J N . 9
oo ( ] |
W11 -\ /
Section view G-G \ A
Scale: 1:5 —»] S~
o} o} o} W1-W2-W22-W23-W16-W17-W20-W21-W3-W4
™, | | Scale: 1:1 K
L O o ‘ — Tipico tolleranza giunti coperchio
} ‘ Tollerance typical for cover joints
\\\}\\ O ///
' Xy = ]
. A e Isometric view J
Scale: 1:20
Detail L
| o _ " Scale: 1:5
I
Section view J-J [ﬁ!Q,JiW” WA5
Scale: 1:20
I
2 |
W S /
s10
————————%fl——— W14 ’
A A
Detail K 30 ) : ~
Scale: 1:2
Tipico per saldature - //, G
Typical for welds ii:>>\ . ,
W14 - wi5 / \ /
[ /
o ( \ / g \
S i S GE
/ \
= | F
A® ‘ /
.\ - /
L vl HyT s I e b | /
- ® ® ‘
u O /
'} ) U - - ‘ l Isometric view
w \ w22 Scale: 1:20 E
P v Detail 0
BN | Scale: 1:5
,' \ |
o s M M > 00000
"~ - - 0@00 o, 2 Q
| ® o o N/ NOTE / REMARKS :
' - - - qu, _[_/ Section view B-B 1) DISEGNO ASSIEME DI RIFERIMENTO: / REFERENCE ASSEMBLY DRAWING: N° 660RM13945
e Scale: 1:20
Section view M-M ‘ 3) PREPARAZIONI PER SALDATURE W20-W21-W22-W23 COME TIPICO "DETTAGLIO F' 0
Detail P Scale: 1:20 w6 B CONSIDERANDO LA VARIAZIONE DI SPESSORE DELLA PARETE / END PREPARATIONS FOR
Scale: 11:5 R 'J *********** w8 WELDS W20-W21-Ww22-W23 AS "DETAIL F" TYPICAL, CONSIDERING THE CHANGE OF
VEDI Tipico per saldature 5 CASING THICKNESS
SEE Typical for welds . 4) INTEGRARE PROTEZIONE A ROVESCIO IN A316L / SET A BACK STRIP PROTECTION
W5 - W8 (NOTA/REMARK 4) o T ] of ° fﬂ:-"‘EE:y .. 5) PUNTARE ITEMS 1-2-3-12 ALLA CASSA PRIMA DI SALDARE / TACK WELD ITEMS 1-2-3-12
. . ED: D 00O TO CASING BEFORE WELDING | Appr‘ow\mlﬁto da ENEA / mappr‘O\//_ed by ENEA DR
~ i ) 000 6) VISTE ESEMPLIFICATIVE DEL CIANFRINO NEL TRATTO IN CUI LO SPESSORE PASSA DA p [ELininata NOTA2; Agg. tipici toll./ i |Sb-Cow| il | 7 | il N
o1 ol . =, .. = ~J 10 A 20mm / EXPLANATORY VIEW OF CHAMFER ON CURVED PART WHERE THE THICKNESS REM.2 deleted; Add. toll. typical |trasino |Cuneo |valle |pesenti Drago
[o) Detail Y ‘ INCREASES FROM 10 TO 20mm c Aggiornamento Cianfrini/ 2 106/201d C
Se il_ 1:1 7)VISTE ESEMPLIFICATIVE PER LA REALIZZAZIONE DI UN RACCORDO PER FACILITARE Update Chamfers Trasino [ Cuneo valle Pesenti Drago
W?:he.t ITENS 6.7 LA SALDATURA / EXPLANATORY VIEW FOR THE MANUFACTURING OF AN INCLINED PLANE g [A99iornamento Cianfrini/
Dettaglio rottura spigoli cassa ;OTxua o IN ORDER TO FACILITATE WELD. Update Chamfers Trasino |Cuneo  |valle  |Pesentd rago PTIO/0TS
Case shaping edges detail Section vi R-R ( ) 8)APERTURA PER ADDUZIONE GAS PROTEZIONE AL ROVESCIO; IL LEMBO VERRA' RIPRISTINATO Rev Descrizione Preparato [fontrollato| Verificato|Vverificato|Verificato|Approvato| Data
Scale: 1:5 secll? :f;w ) PER FUSIONE DURANTE LA SALDATURA LONGITUDINALE / OPENING FOR GAS SUPPLY IN 2 [rev. kind of revision prepared | checked | cheoked | checked | checked | approved| date
- R cater 1+ THE BACKING STRIP; THE CHAMFER WILL BE RESTORED BY MELTING DURING LONGITUDINAL | 2 [erogetto/project Cliente/client Materiale /Material Uantita Quantity] Nassa/lass [KO]
1 WELDING o JT60 SA ENEA -- 15703.3
/ /\ 12 1 PROTEZIONE AL ROVESCIO 4 14502 AISI 316 L E
/ % 11 1 CHIUSURA PORT SUP FORN. ENEA 2:) Qommessa Emittente Fc_)rm. Der‘J:.va‘to da Rev.
/ \ 10 1 CHIUSURA PORT LAT. 2 FORN. ENEA > job no. issued by size derived from rev.
/ : 9 1 CHIUSURA PORT LAT. 1 FORN. ENEA < 2053 DIS AQ
‘ \ 8 1 COPERCHIO - PARTE 3 FORN. ENEA q>,> T;tolo
3 ( ' 7 1 COPERCHIO - PARTE 2 FORN. ENEA % >>>>>> ASG title
—— J © 6 1 COPERCHIO - PARTE 1 FORN. ENEA 5 LAYOUT SAL DATURE CASSA
A ' ; / g A= r\\§§~"““*--_; o 5 1 CASSA - PARTE CURVA FORN. ENEA ® — -
, ) e - ‘ / al i1 4 1 CASSA - PARTE DRITTA FORN. ENEA di Ipnroopr:iagztlao‘nlASs(itrSeutptear[nceantdegcr:closre§r‘vsa.tpe.,/-\., ' BOB I N A
Section view W-W Section view V-V Section view U-U Section view T-T // Detal_ N ] 3 1 PROTEZIONE AL ROVESCIO 3 14239 AISI316L T e e okt farepes (e
s;giz/RElclA;g . Scale: 1:10 Scale: 1:10 ?;S#K/RE;/IA;z 6) / ?cale 1:1 ldature: . 2 2 PROTEZIONE AL ROVESCIO 2 14238 ATST316L 2 contidential information, property of
— ipico er sa ature s uperconductors S.p.A., not to be use
( ) (NOTA/REMARK 6) (NOTA/REMARK 6) o 100 be s Tygicalpfor o lds \\\ /// 1 4 PROTEZIONE AL ROVESCIO 1 14237 AISI316L _ o S|~ ngr‘fanydpho.}‘phos_etsogh':r’thla; dﬁha? d COIL CASING WELDING PLAN
. . N ~ MASSA -g E or which it is supplied.
Simboli di rugosita’ Tolleranze di forma e di Quote di lavorazione senza indicazione o o W19 (NOTA 4) \‘\ /// N® QUANTI.TAI DEFI.NI.ZI.ONE RIFERIMENTO MATERI.ALE [kg] E § Identificativo/document no. Rev./rev. Foglio | Segue fg.| Di
secondo ISO 1302 posizione sec. ISO 22768/2 di tolleranza secondo ISO 22768/1 Classi di tolleranzamK [X] Al — ITEM| quantity definition reference material mass E © 661RM13915 sheet |foll. sheet| of
Symbols for roughness Shape and position tolerances|Tolerances for non-limited dimensions for||Deviations grade fH D — R [kg] § E DD'\JT6OTF'ASG' 1 391 5 - 1
according to ISO 1302 according to ISO 22768/2 machining according to ISO 22768/1

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20



		2013-07-25T18:33:16+0200
	Gian Mario Polli




