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di proprieta` ASG Superconductors S.p.A.,
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Confidential information, property of
ASG Superconductors S.p.A., not to be used

for any porpose other than that 
for which it is supplied.
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8 NOTA 7 GRAFFETTA DIAM.7-8 L.20 Sp.1,2 (GP INOX GRA/P03-08) AISI 304 L
7 80 m CAVO (CERNOX) TWISTATO A 2

COPPIE
AXON ET2607 BARE CU

6 100 m CAVO (VOLTAGE TAP GIUNZIONI) AXON EE2019 KZ 06-07
5 20 m CAVO (VOLTAGE TAP TERMINAZIONI) NISSEI Electric NSP-

9-13412
4 14 PIASTRINA SALDATA 14325 0.03
3 3 CERNOX SUPPORT ASSEMBLY 14026
2 1 PIPING COVER 14324 55.1
1 1 ASM BOBINA + PIPING 13945 15773

N°
ITEM

QUANTITA'
quantity

DEFINIZIONE
definition

RIFERIMENTO
reference

MATERIALE
material

MASSA
[kg]
mass
[kg]

JT60 SA

2053 DIS

ENEA

1:20

ASM BOBINA + PIPING +
STRUMENTI

-
COIL + PIPING + INSTRUMENTS

ASS.LY

660RM14216
DD-JT60TF-ASG-14216

A0

- 1

NOTE / REMARKS :
1) BRASARE IL TERMINALE DEL CAVO ALLA PIASTRINA ITEM 4 CON
LEGA Sn/Ag ; APRIRE LOCALMENTE L'ISOLAMENTO PER ESEGUIRE LA
SALDATURA, E RIPRISTINARE AD OPERAZIONE ESEGUITA  /  BRAZE
CONDUCTOR END TO PLATE ITEM 4 WITH Sn/Ag ALLOY ; LOCALLY OPEN
GROUND INSULATION TO WELD, AND RESTORE IT AFTER OPERATION HAS
BEEN COMPLETED
2) CAVO A 4 CONDUTTORI PER PRESE DI TENSIONE 1-2-3-4 / 4
WIRES CABLE FOR VOLTAGE TAPS 1 TO 4
3) AVVOLGERE TEMPORANEAMENTE CAVO IN ECCESSO IN MATASSA /
TEMPORARILY  WIND IN A SPOOL CABLE IN EXCESS
4) MONTAGGIO ITEMS 3 : VEDI ISTRUZIONI SU DISEGNO 14026 /
ITEMS 3 ASSEMBLY: SEE DIRECTIONS ON DRAWING 14026
5) MONTAGGIO VOLTAGE TAPS SU GIUNZIONI: VEDI SCHEMA PER
IDENTIFICAZIONE CONDUTTORI / INTERMEDIATE JUNCTION VOLTAGE
TAPS INSTALLATION : SEE SCHEME FOR WIRING IDENTIFICATION
6) 10 m DI CAVO PER VOLTAGE TAP; AVVOLGERE CAVO IN ECCESSO
TEMPORANEAMENTE / 10 m CABLE FOR ONE VOLTAGE TAP; TEMPORALLY
WIND CABLE IN EXCESS
7) PUNTARE ALLA CASSA OGNI 300 mm / TACK WELD TO THE CASING
EVERY 300mm

Pesenti

Approvato da ENEA / approved by ENEA

Agg. posizioni ITEMS 3 /
Update positions of ITEMS 3A

Trasino

Trasino Cuneo Valle Pesenti Drago
11/03/2013
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View without ITEM 4
Position of Temp. Sensors & Voltage taps
Scale:  1:20
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NOTA 4

NOTA 4
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Tipico per montaggio VOLTAGE TAP su terminazioni
Typical for assemble VOLTAGE TAP on terminations
Scale:  1:2

NOTA1/REMARK1

NOTA1/REMARK1

z=2

z=2

4

4

NOTA2/REMARK2

5

VOLTAGE TAPS 1-4

VOLTAGE TAPS 2-3

NOTA3/REMARK3
TERMINATION CONDUCTOR

TERMINETION
He OUTLET PIPE

Tipico per montaggio VOLTAGE TAPS su giunzioni
Typical for assemble VOLTAGE TAPS on junctions
Scale:  1:2

NOTA6/REMARK6

NOTA6/REMARK6

6

6

Dettaglio saldature voltage taps giunzioni
Junction voltage taps welds dettail
Scale:  1:2

z=2

z=2

NOTA1/REMARK1
NOTA1/REMARK1
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PERCORSO CAVO CERNOX /
CERNOX CABLE LAYOUT
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3 NOTA 4

3 NOTA 4

D

3 NOTA 4

E

Detail D
Scale:  1:10
(Vedi schema identificazione conduttori)
(See scheme for wiring identification)

Prese tensione su giunzioni
Iterm. junctions voltage taps

Prese tensione su giunzioni
Iterm. junctions voltage taps

Detail E
Scale:  1:10

VOLTAGE TAP 3
(GREEN)

VOLTAGE TAP 4
(BROWN)

VOLTAGE TAP 2
(BLUE)

VOLTAGE TAP 1
(RED)

Detail F
Scale:  1:10

Intermediate junctions voltage taps

Tipico per fissaggio cavi CERNOX ASM
Typical for fix CERNOX ASM cable
Scale:  1:1

CASING

CASING COOLING PIPE

7

8 d=4
(REMARK 7)
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