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MAGLIA RILIEVI DIMENSIONALI DP
-

DP DIMENSIONAL SURVEY WEB

----- -- ---

650RM14501
DD-JT60TF-ASG-14501

0 1 - 1

Simboli di rugosita'
secondo ISO 1302:2002

Symbols for roughness
according to ISO 1302:2002

Tolleranze di forma e di
posizione sec. ISO 2768-2:1989

Shape and position tolerances
according to ISO 2768-2:1989

Quote di lavorazione senza indicazione
di tolleranza secondo ISO 2768-1:1989

Tolerances for non-limited dimensions for
machining according to ISO 2768-1:1989

Barutti

NOTE / REMARKS:
1) DISEGNI DI ASSIEME DI RIFERIMENTO
   / REFERENCE ASS.LY DRAWINGS: 
   650RM13795 ; 650RM13815 ; 650RM13829 ;
   650RM13839 .
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