1 2 7 8 9 10 11 12
(145) /‘II’ I
@ 12 @ Sezione / Section cut A-A
VISTA DALL' ALTO @ Tipico
. PROFILO INTERNO DP < \ Nomenclatura e posizione
TOP VIEW DP INTERNAL CONTOUR \ 36 L~ | punti rilevanti
Scale: 1:20 . : B D s A O~ Typical H
( 19 To) Measured points
~ identification and psition
o - \/ @ \ 60 Scale: 1:2.5
@) o
et (9) o) .
- (o)
o N~
= Q)
™
(@) 03 02)
™ \
- ) ) e )
o o® F
@ g gl %
AP o g =
5L | < %
N o
> ) ‘®
?) @ -
s (03]
| o
) 08
| Sezione / Section cut C-C E
| AT* TA @ Nomenclatura e posizione
punti rilevanti
) ) ) ) ) 1 ) : 208 \ Typical
\ @ Measured points
@ identification and psition
! 8 _ _ Scale: 1:5
- Sezione / Section cut B-B
Nomenclatura e posizione
™ punti rilevanti
g Typical °
@ Measured points
. © identification and psition
o CIS 0| o Scale: 1:5
N~ o R] N~
3 e 2
oV oV
. o | Approvato da ENEA / approved by ENEA| & s [t
N
; ™
T C
! ™
© i S O Yt | S0~
, @ ~ 0 |Prima emissione / First issue - ~W=Co| ik , ‘
— Trasino |Cuneo Valle Barutti Drago 26/03/2013
Rev | St. Sc. Descrizione Preparato [Controllato| Verificato|Verificato|Verificato Approvato Data
- rev.| st. sc. kind of revision prepared| checked | checked | checked | checked | approved date
] B 0 Progetto/project Cliente/client Quantita/QuantityMassa/Mass [kg]

JT60 SA ENEA

Commessa Emittente Form. Derivato da
job no. issued by size derived from

2053 DIS A2

)))) A SG title’

Informazioni strettamente riservate,

di proprieta’ ASG Superconductors S.p.A., =
d tili i di i d 114
@ o er oui sono state formite. DP DIMENSIONAL SURVEY WEB

MAGLIA RILIEVI DIMENSIONALI DP

&
14501Rev.0.CATDrawing

NOTE / REMARKS:
1) DISEGNI DI ASSIEME DI RIFERIMENTO @

/ REFERENCE ASS.LY DRAWINGS:

650RM13795 ; 650RM13815 ; 650RM13829 ; © S
Lo
650RM13839 . D = Confidential information, property of
® S ASG Superconductors S.p.A., not to be used
S o for any porpose other than that
= E for which it is supplied.
g5 - i
Simboli di rugosita’ Tolleranze di forma e di Quote di lavorazione senza indicazione & 3 Identificativo/document no. Rev./rev. | Foglio | Segue fg.| Di
secondo ISO 1302:2002 posizione sec. ISO 2768-2:1989 | di tolleranza secondo ISO 2768-1:1989 Classi di tolleranza mK m i ® 650RM1 4501 0 sheet |[foll. sheet| of
5 o 1 1
Symbols for roughness Shape and position tolerances | Tolerances for non-limited dimensions for|| Deviations grade fH < ™ 1 _ _ _ =
laccording to IS0 1302:2002 according to IS0 2768-2:1989 machining according to IS0 2768-1:1989 ¢ - v DD ‘JT6OTF ASG 14501

1 > 3 2 5 6 7 8 D e



		2013-06-20T13:24:05+0200
	Gian Mario Polli




