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Attivita su Batterie Litio-lone  gpmmee

ER LE NUOVE TECNOLOGIE, LENERGIA
E LO SVILUPPO ECONOMICO SOSTENIBILE

O Obiettivo A — Ricerca su materiali e processi per catodi

e Task A.1 - Selezione & Sintesi materiali catodici
« Task A.2 - Preparazione & Ottimizzazione nastri catodici
o Task A.3 - Test elettrochimici nastri catodici ottimizzati

O Obiettivo B — Ricerca su materiali e processi per anodi

 Task B.1 - Selezione & Sintesi materiali anodici
« Task B.2 - Preparazione & Ottimizzazione nastri anodici
* Task B.3 - Test elettrochimici nastri anodici ottimizzati

O Obiettivo C — Realizzazione e prove su celle complete

» Task C.1 - Progettazione design di cella
» Task C.2 - Sviluppo procedure di prova
» Task C.3 - Realizzazione e test elettrochimici di celle complete litio-ione

Nell’ambito delle attivita A, B e C sono stati stipulati 1 seguenti accordi di collaborazione:
ENEA — Univ. Bologna ENEA - Univ. Camerino ENEA - Univ. Roma




Obiettivo A- Task A.1 & A.2

1) Selezione & Ottimizzazione materiali catodici (ENEA) rente e rech o o
Selezione materiali commerciali in base a: _
caratteristiche nominali (capacita, ciclabilita) LiFePO, (LinYi Gelon LTD, Cina)
disponibilita commerciale (> centinaia kg) LiMn, , Ni,Co, O, (LinYi Gelon LTD, Cina)
costo (30 - 40 Euro kg?) LiMn,O, (EM Industries, Inc.)

Dissoluzione
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Addizionecicloesanone

kel peso) Procedura preparazione catodi

Ottimizzazione della procedura di preparazione in termini di:
- contenuto e tipo di conduttore elettronico, legante polimerico, solvente
- tipologia e tempi di miscelazione dei vari componenti




Obiettivo A - Task A.3

2) Caratterizzazione elettrochimica nastri catodici (ENEA) pente oo recioLoa Ceneha

E LO SVILUPPO ECONOMICO SOSTENIBILE
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Obiettivo A - Task A.1 & A.3

3) Principali risultati ottenuti da Universita di Bologna e Roma ot AN
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Obiettivo B - Task B.1 & B.2

1) Selezione & Ottimizzazione materiali anodici (ENEA) _pen e nove recho Ga L Enedn

caratteristiche nominali (capacita, ciclabilita)  Grafite MCMB High capacity (LinYi Gelon LTD)

disponibilita commerciale (tonnellate) Grafite MCMB High rate (LinYi Gelon LTD)
Costo (20 Euro kg)

Ottimizzazione della procedura di preparazione in termini di:

- contenuto e tipo di conduttore elettronico, legante polimerico, solvente
- tipologia e tempi di miscelazione dei vari componenti

- proprieta meccaniche e porosita del nastro anodico
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Obiettivo B - Task B.3

2) Caratterizzazione elettrochimica nastri anodici (ENEA)
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anche ad elevati regimi di corrente (3C)
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Conductivity / Sm™

Obiettivo B - Task B.3

3) Principali risultati ottenuti da Universita di Camerino e Roma et
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ObiettivoC - Task C.1 & C.2

AGENZIA NAZIONALE

1) Progettazione design cella - Sviluppo procedure prova (ENEA) | rEnse o ek oo

Definizione design cella ottimale (scala di laboratorio)
- celle realizzate in materiale inerte (PoliPropilene, Teflon)
- facilita assemblaggio dei componenti _
- elevata tenuta (evitare fuoriuscita liquido e/o ingresso aria
- ingombro non elevato L
i

- riproducibilita misure

Profilo tensione
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Obiettivo C - Task C.3

2) Test elettrochimici celle complete (Universita Bologna)

AGENZIA NAZIONALE

PER LE NUOVE TECNOLOGIE, LENERGIA
E LO SVILUPPO ECONOMICO SOSTENIBILE

Celle litio-ione grafite/LiFe, ,Mn, ;PO, (test eseguiti secondo i protocolli sviluppati in Task C.2)
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Obiettivo C - Task C.3

3) Test elettrochimici celle complete (Universita Camerino) ren e wore ech S v

E LO SVILUPPO ECONOMICO SOSTENIBILE

Celle litio-ione grafite/LiFePO, (test eseguiti secondo i protocolli sviluppati in Task C.2)
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Conclusioni

AGENZIA NAZIONALE
PER LE NUOVE TECNOLOGIE, LENERGIA

E LO SVILUPPO ECONOMICO SOSTENIBILE

[ Selezione materiali attivi commerciali piu promettenti (LiFePO,, LiMn,, NiCo, O,,
LiMn,0,, grafite HC, grafite HR)

 Sintesi materiali attivi innovativi (LiFePO,/C, LiMnPO,, TiO,, grafite/Cu, LTO/Cu)

(J Ottimizzazione catodi ed anodi in termini di formulazione e natura dei componenti,
metodologia di preparazione , ecc.,

J Test elettrochimici sui nastri elettrodici (selezione dei campioni piu promettenti)
J Sviluppo design di cella completa litio-ione
L Sviluppo procedura di prova per celle complete litio-ione

(] Test elettrochimici su celle complete litio-ione realizzate con i nastri elettrodici piu
promettenti
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